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GERATE UND MASCHINEN FUR DEN BETONEINBAU VON HUSQVARNA
FUR EINE BESSERE ARBEITSWEISE



IHR BETONGESCHAFT
ERSTKLASSIG

Jede Betonkonstruktion beginnt mit einem soliden Fundament. Wir stellen [hnen die
Werkzeuge und Lésungen zur Verfligung, um genau das zu erreichen. Unser Konzept
basiert auf drei Grundprinzipien: leistungsstarke und gut durchdachte, qualitativ
hochwertige Gerdte und Maschinen, ein klarer Fokus auf die Effektivitat des Bedieners
sowie ein Service- und Supportnetzwerk, das in jedem Fall hinter Ihnen steht.

So unterstitzen wir Sie bei der Realisierung besserer Arbeitsmethoden.

HOCHLEISTUNGSPRODUKTE

Gerate und Maschinen zur Betonbearbeitung von
Husqvarna wurden fir maximale Produktivitat, Leistung
und Zuverlassigkeit entwickelt. Jedes kleine Detail
dazwischen - von den robusten Rittlerkdpfen bis hin

zu den zuverlassigen Motoren der Glattmaschinen -
wurde entwickelt, um die Arbeitsaufgabe mit maximaler
Betriebszeit und minimalem erforderlichen Service

zu erledigen.

DER FOKUS LIEGT AUF DER
EFFIZIENZ DES ANWENDERS

Die Effizienz des Anwenders ist der Schliissel zu hohen
Produktionsraten und einem qualitativ hochwertigen
Ergebnis. Indem wir die Produkte fiir eine einfache
Handhabung, einen zuverlassigen Betrieb und bestmdg-
liche Sicherheit entwickeln, sorgen wir daftr, dass der
Bediener den ganzen Arbeitstag lang produktiv arbeitet.



SUPPORT UND SERVICE, AUF DEN
SIE SICH VERLASSEN KONNEN

Unsere Maschinen sind so konstruiert, dass Sie eine
maximale Verfligbarkeit bieten, und das gleiche gilt
fir unser umfassendes Servicenetz. Wir sind nie weit
entfernt, wenn Sie einen von Husqvarna ausgebildeten
Techniker konsultieren miissen oder VerschleiB- und
Ersatzteile bendtigen.

Besuchen Sie unsere Website unter www.husqvarnacp.de
um das nachstgelegene Husqvarna-Servicecenter oder
einen autorisierten Servicehandler fiir Husqvarna
Construction Products zu finden.




WIR DECKEN DAS GESAMTE
PROJEKT AB - VOM
BETONEINBAU BIS ZUM
BETONGLATTEN

Husqvarna bietet eine breite Palette an Geraten und Maschinen fiir alle
Verfahrensschritte im Betoneinbau und beim Betonglatten -
einschlieBlich Ritteln, Nivellieren und Oberflachenbearbeitung von
gegossenen Betonoberflachen und Béden. -

N\ RUTTELN VON BETON

Durch das Ritteln kdnnen Sie die Lufteinschliisse aus dem Beton
entfernen, wenn dieser gerade gegossen wird, bzw. unmittelbar -
danach. Durch Entfernen der Luft wird die Betondichte erhdht, T e T
wodurch der Beton harter wird. Je nach Einbautiefe und SetzmaB LT
des Betons kann ein Beton mit hoher Dichte erreicht werden, indem
ein Innenrittler oder eine Rittel-Glattbohle verwendet wird.




NIVELLIEREN DES BETONS

In den meisten Fallen muss der Beton nivelliert werden, um eine ebene
Oberflache zu erhalten. Ein oder zwei Glattungsdurchgénge mit einer
Rittel-Glattbohle allein reichen auf einfach bewehrten Betonplatten
oftmals aus. Wenn ein bereits eingebauter Betonboden mit einer
neuen Betonschicht tiberzogen wird, ist das Ritteln der Oberflache
eine hervorragende Methode, um ein hohes MaB an Haftung zwischen
den beiden Betonkonstruktionen zu erzielen.

N DEHNUNGSFUGEN SCHNEIDEN

Wenn die Betonplatte abbindet und sich zu setzen beginnt, entstehen
innere Spannungen, die zu Rissen in der Platte fiihren kdnnen. Durch
das Einbringen gerader, flacher Fugen in den frisch gegossenen Beton
werden unkontrollierte Risse in der Oberflache verhindert. Mit dem
patentierten Husqvarna Trockenschnittsystem Soff-Cut® Ultra Early
Entry™ kdnnen Schlitze wahrend der ersten zwei Stunden nach
Fertigstellung innerhalb der griinen Zone geschnitten werden.

Sobald der Beton einen plastischen Zustand erreicht hat,
kommen Fliigelglatter zum Abziehen und Glatten zum Einsatz,
um Unebenheiten von der geglatteten Oberflache zu entfernen.
Wahrend dieses Vorgangs wird die Betonoberflache verdichtet
und versiegelt, wodurch die Haltbarkeit des Bodens sogar noch
erhoht wird. Ziel ist es, eine glattere und ebenere Betonboden-
flache entstehen zu lassen und den Betonstaub zu reduzieren,
der aufgrund von VerschleiB entsteht.
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In unseren elektrischen Hochfrequenz-Riittlern werden die Vibrationen

durch einen im Inneren des Riittlerkopfs rotierenden Elektromotor erzeugt.
Mit dieser Konstruktion kann der Rlittlerkopf vollstandig abgedichtet werden,
was letztendlich auch einen duBerst geringen Wartungsaufwand bedeutet.

SERIE HUSQVARNA SMART | HOCHFREQUENZ-ELEKTRORUTTLER

FUR INTENSIVE ARBEIT UND
EIN BESTMOGLICHES ERGEBNIS

Husqvarna Smart ist ein leistungsstarkes System mit Die Smart-E-Version ist ideal fiir Bodenanwendungen

einem integrierten, intelligenten Frequenzwandler, der und verfugt tGber einen Pistolengriff, der die Hand-/

fur die Intensive professionelle Nutzung entwickelt Armvibration verringert.

wurde. Jede normale einphasige Steckdose, an der die Der integrierte Frequenzwandler ist gut gegen StdBe,

entsprechende Spannung anliegt, reicht als Spannungs- Uberlastung und Uberhitzung geschiitzt. Die gesamte

quelle aus. Einfach einstecken und sofort loslegen. Elektronik ist in das schlanke Aluminiumgeh&use mit
Die hohe Zentrifugalkraft, die stabile Geschwindigkeit einem als Druckschalter ausgefiihrten Ein/AUS-Schalter

und die hohe Amplitude tragen zu einem effektiven integriert. Eine LED-Anzeige zeigt den Betriebsstatus

Verritteln des Betons bei weniger Bedienereingriffen des Ruttlers an und warnt den Bediener, wenn etwas

bei. 15 Meter Kabel + 5 Meter Schlauch ermdglichen Uberprift werden muss.

eine auBergewdhnliche Reichweite am Arbeitsplatz.



FLASCHENGROBE

Alle MaBangaben sind in mm. L = Lange @ = Durchmesser
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L 320 350 380 410 320 350 380

AKTIONSRADIUS

Bis zum: 12-fachen Durchmesser
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ENERGIE UND ANTRIEBSEINHEIT

230V

KONSISTENZ
Hohes bis niedriges SetzmaB

ZUBEHOR TEILENUMMERN

Husqvarna Smart/ Smart E und AX Innenriittler

Elastomer-Abschlusskapp & 40
Elastomer-Abschlusskapp & 48
Elastomer-Abschlusskapp & 56
Elastomer-Abschlusskapp & 65

595 1567-01
595 1568-01
59502 96-01
5954509-01

SCHNELLES ARBEITEN

Eine Frequenz von 12000 vpm dber die
gesamte Palette der Smart-Serie hinweg
sorgt flr hohe Zentrifugalkraft, eine stabile
Geschwindigkeit sowie eine hohe Amplitude
- ein ausgezeichnetes Verritteln des
Betons mit weniger Bedienereingriffen.

PLUG AND WORK

Mit integrierten Frequenz-
wandlern benétigen Sie

zum Anfahren des Gerétes
und zum Arbeiten lediglich

EINFACHE HANDHABUNG

Mit einem 15 m langen Kabel und 5-10 m
langen Schlduchen bietet Husqvarna
Smart eine auBergewohnliche Reichweite
am Arbeitsplatz.

eine normale einphasige ERGONOMISCHE KONSTRUKTION MIT
Steckdose. IM RUTTLERKOPF INTEGRIERTEM MOTOR

Der im Kopf angeordnete Motor sorgt dafiir, dass Vibrationen
dort bleiben, wo sie hingehdren - im Beton statt in den Handen
und Armen des Bedieners.

Elastomer-
Abschlusskappen

MEHR GESUNDHEIT AM ARBEITSPLATZ

Die Verwendung von Elektrizitat anstelle von
Benzin bedeutet, dass keine Abgase und
weniger Larm entstehen. Pistolengriffe
verringern die Hand-/Armvibrationen, und der
integrierte Wandler ist gut gegen St6Be,
Uberlastung und Uberhitzung geschiitzt.

Rohrdurchmesser, mm
Frequenz, U/min
Spannung, V

Frequenz, Hz

Nennstrom, A
Schlauchlénge, m
Kabellange, m
Gerauschpegel (LW), dB (A)
Vibrationspegel, m/s?

TEILENUMMERN

12000 12000 12000 12000 12000
230 230 230 230 230
50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
10 6.4 6,4 6,4 45

5 10 8 5 10

15 15 15 15 15

99 94 94 94 91
247 247 247 247 587

12000 12000 12000
230 230 230
50/60 50/60 50/60
45 45 25

8 5 5

15 15 15

91 91 86
587 587 4,62

9679388-01 967 8560-05 9678560-02 9678560-04 9678559-02 9678559-03 9678559-05 967 8558-03

Rohrdurchmesser, mm
Frequenz, U/min
Spannung, V

Frequenz, Hz

Nennstrom, A
Schlauchlénge, m
Kabellange, m
Gesamtgewicht, kg
Gerauschpegel (LW), dB (A)
Vibrationspegel, m/s?

TEILENUMMERN

12000 12000 12000

230 230 230

50/60 50/60 50/60

6.4 45 25

05 05 05

15 15 15

148 136 12

9 91 86 Die Smart-E-Version verfugt tber einen Pistolengriff, der die
052 052 052 Hand-/Armvibrationen verringert.

967 94 03-03 967 94 02-04 967 85 58-04



SERIE HUSQVARNA AX/VIBRASTAR | HOCHFREQUENZ-ELEKTRORUTTLER

FUR GROSSE BETONPLATTEN
UND LANGE SCHICHTEN

Die Husqvarna-Riittler der Serie AX sind leicht und mandvrierbar,
einfach zu bedienen und eignen sich fiir anspruchsvolle
Aufgaben. Diese Riittler sind ideal, wenn viele Ruttler parallel
zum Einsatz kommen miissen, da ein Frequenzwandler bis
zu vier Rattler gleichzeitig betreiben kann. Fur fast jede
Anwendung steht ein AX-Ruttler zur Verfligung. Von Beton
mit hohem bis hin zu niedrigem SetzmaB, von diinnen
Tragern bis hin zu umfangreichen Fundamenten.

Die Konstruktion mit im Kopf des Riittlers untergebrachtem
Elektromotor verleiht dem Ruttlerkopf eine herausragende
Leistung, viel Kraft und sorgt fiir eine konstante Drehzahl.
Die schnelle Beschleunigung tragt dazu bei, die Anzahl der
Lufteinschlusse im Beton zu minimieren und transportiert
diese an die Oberflache. Ein einfach zu bedienender,
robuster Kippschalter aus Aluminium ist serienmaBig.

Husqvarna Vibrastar sind kostengiinstige Rittler fir weniger
anspruchsvolle Anwendungen. Die zuverlassigen und robusten
Rittler sind fur Beton mit mittlerem bis hohem SetzmaB aus-
gelegt. Das einfach zu bedienende Aluminiumschaltergehduse
ermdglicht die Bedienung mit einer Hand und verringert die
Hand-/Armvibration. Das bedeutet, dass Sie langer arbeiten
kénnen, ohne zu ermiden.

Die Doppelfaserschichten im Schlauch und dlgeschmierte
Lager im Rittler sorgen fiir eine verbesserte Haltbarkeit,
ohne dass eine regelmaBige Wartung erforderlich ist. Was
die Wartung betrifft, macht Ihnen unsere servicefreundliche
Konstruktion das Auswechseln von Lagern wirklich einfach.



FLASCHENGROBE

Alle MaBangaben sind in mm. L = Lange @ = Durchmesser

AX36AX40 AX48 AX56 AX65 AX90
@ 36 40 48 56 65 90
L 322 320 350 380 410 566

>
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AKTIONSRADIUS
Bis zum: 10-fachen Durchmesser
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ENERGIE UND ANTRIEBSEINHEIT
CF,.CFGund CFD 42V

KONSISTENZ
Hohes bis niedriges SetzmaB

VERLANGERUNGSKABEL
Erhéltlich in Langen von 5,10, 15 und 20 m

ERGONOMISCHE KONSTRUKTION

Geringe Hand- und Armvibrationspegel
durch das Doppelkugellager mit mittig
angeordnetem Exzenter.

VIELFALTIGE ANWENDUNGSMOGLICHKEITEN

Verarbeitet alle Arten von Beton, von niedrigem
bis hohem SetzmaB.

LANGE LEBENSDAUER

Mit Rollenlagern (auBer
beim AX 40) und induktions-
gehartetem Stahl fir eine
langere Lebensdauer.

ENERGIEEFFIZIENT
Geringer Stromverbrauch

BETRIEBSZEIT

Der Vibrastar ist ein zuverlassiger und
robuster Rittler, der fir Beton mit mittlerem
bis hohem SetzmaB konzipiert ist.

FLEXIBLE MATERIALIEN

Schlauche und Kabel weisen
eine ausgezeichnete Wider-
standsfahigkeit sowie
hervorragende Zug- und
Biegeeigenschaften auf.

FLASCHENGROBE

Alle MaBangaben sind in mm. L = Lange @ = Durchmesser

o0 0
40 50 60
@ 40 50 60
L 255 284 330

VIBRASTAR

AKTIONSRADIUS
Bis zum: 8-fachen Durchmesser
: \ I / I

ENERGIE UND ANTRIEBSEINHEIT
CF.CFGund CFD 42V

KONSISTENZ
Hohes bis mittleres SetzmaB

ZUBEHOR TEILENUMMERN

Verlangerungskabel, 5m 596 57 02-01
Verlangerungskabel, 10 m 596 57 02-02
Verlangerungskabel, 15m 596 57 02-03
Verlangerungskabel, 20 m 596 57 02-04
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HUSQVARNA-CF-AGGREGATE FUR AX/VIBRASTAR

ENERGIEVERSORGUNG
JEDERZEIT UND UBERALL

Die Husqvarna AX und Vibrastar sind Hochfrequenz-Elektrorittler
(42 Volt/200 Hz), die entweder mit einem Husqvarna-CF-Frequenzwandler
oder -CF-Generator betrieben werden, verfiigbar mit 1, 2 oder 4 Steckdosen.

GLEICHMASSIGE LEISTUNGSABGABE

" Sind die CF-Wandler mit der Hauptsteckdose
verbunden, egal ob Einphasen- oder Dreiphasen-
anschluss (modellabhangig), geben Sie durch-
weg eine gleichbleibende Leistung ab.

UBERHITZUNGSSCHUTZ

...... Alle CF-Wandlermodelle verfiigen tber
einen integrierten Uberhitzungsschutz.

RUCKSTELLTASTE FUR IHRE SICHERHEIT
* ImFall eines Spannungsabfalls wird ein mit
Strom gespeister Wandler (CF-Wandler) erst neu
gestartet, wenn die Rickstelltaste gedriickt wird.

HUSQVARNA-CF-WANDLER

65 56 56 56 48 48 48 40 38

Rohrdurchmesser, mm 90

Frequenz, U/min 6000 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000 12000
Spannung, V (dreiphasig) 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42
Frequenz, Hz 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Nennstrom, A 21 19 117 117 117 10 10 10 45 6.2
Schlauchlange, m 8 ) 10 8 5) 10 8 5 5) 5
Kabellange, m 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Gesamtgewicht, kg 26,6 188 205 185 16,1 174 154 151 132 131
o w76 79 79 79 79 76 76 76 78 70
Vibrationspegel, m/s? 5,06 4,62 3,66 3,66 366 EiEE) oS g 381 381

TEILENUMMERN
9679400-01 9678583-01 9678582-03 9678582-02 9678582-01 9678581-03 9678581-02 9678581-01 9678580-01 9678579-01



Rohrdurchmesser, mm
Frequenz, U/min
Spannung, V (dreiphasig)
Frequenz, Hz
Nennstrom, A
Schlauchlange, m
Kabellange, m
Gesamtgewicht, kg

Gerauschpegel (LW), dB (A)

Vibrationspegel, m/s?

TEILENUMMERN

o e

e
¥

i

12000 12000
42 42
200 200
11 8

5 5

10 10

15 13

84 76
323 328

9679381-03 967 93 81-02

12000
42
200

4

5

10

84

75

18

967 9381-01

Ausgangsleistung, kWA
Intensitat bei 42 V, A

Anzahl der Phasen
(Primarspannung)

Anzahl der Steckdosen
Gewicht, kg
Schutzgrad
Gerauschpegel, dB(A)
Transportrader

TEILENUMMERN

230 V-1-50 Hz
400V-3-50 Hz

400 V-3-50 Hz Cl4P*
380V-3-60 Hz CI4P*
Transportrader

67
S

4
70

IP55

85
Standard

967 93 82-01
967 93 82-02
967 93 82-03

25
1oder3

2

31

IP55

80
Optional

967 9387-01
96791 34-02

594 9583-01

11
1

1

18
IP55
76

967 93 79-01

* CI4P = vier Steckdosen mit Motorschutzschaltern, die die AuBenrtittler vor hohem Stromverbrauch

schitzen.

1



12

- P

7 ADE L

e ¥
i _ﬁm

HUSQVARNA-SERIE AME | MODULARE RUTTLER MIT FLEXIBLER WELLE

VIELSEITIGE RUTTLER FUR
KLEINE BIS MITTELGROSSE
ARBEITSAUFTRAGE

Die Husgvarna AME 1600 und AME 600 sind vielseitige
Systeme fiir gelegentliche BetongieBarbeiten. Stecken Sie
das Gerat einfach in eine normale Steckdose ein, um die
Kombination aus hochfrequenter elektrischer Leistung und
mechanischer Kraft fiir Sie arbeiten zu lassen.

Die tragbaren Elektroantriebseinheiten mit geringem
Gewicht und die zahlreichen Konfigurationsméglichkeiten
fiihren dazu, dass sich diese Systeme ideal eignen, wenn
Sie bei einem Hausbhau Boden, Platten, Trager, Saulen und

Pfeiler gieBen. Der Husqvarna AME 600 wurde fir diinne
Betonschichten und niedrige SetzmaBe entwickelt,
wahrend der Husqvarna AME 1600 groBere Herausforde-
rungen bewaltigen kann.

Alle Wellen und Riittler in diesen Systemen sind mit
Schnellkupplungen ausgestattet, um eine einfache Montage
zu ermoglichen. Sofortige Drehzahl und Leistung von der
Antriebseinheit sorgen fiir eine schnelle Beschleunigung,
die zu der hervorragenden Leistung beitragt.



FLASCHENGROBE

BEDIENERFREUNDLICH

Alle MaBangaben sind in mm. L = Lange @ = Durchmesser

AKTIONSRADIUS, HA

<

==
Bis zum: 8-fachen Durchmesser
ENERGIE UND ANTRIEBSEINHEIT

AME 600
HA25 HA35
P 25 35
L 295 330 KONSISTENZ

Hohes bis mittleres SetzmaB

FLEXIBLE WELLE

Erhaltlich in Langenvon 1,2, 3 m
- siehe Tabelle auf dieser Seite

HUSQVARNA AME 600

Gummigepolsterter Griff flr
verringerte Hand-/Armvibrationen
(unter 2,5 m/s2).

GERINGES GEWICHT

Der AME 600 wiegt nur 1,9 kg
und ist damit der leichteste
Ruttler von Husqvarna. Ideal fir
kleine Bereiche und Flachen.

ANTRIEBSEINHEITEN AME 600

Spannung, V (einphasig) 230

Frequenz, Hz 50/60
Leistung, kW 0.6
Nennstromaufnahme, A 2,7

Frequenz, U/min 3000

Gewicht, kg 19
Vibrationspegel, m/s? 172
TEILENUMMERN

9679331-01

?:Jgﬁtﬁﬁc;:‘%umm HA 35/3 HA 35/2 HA 35/1 HA 25/3 HA 25/2 HA 25/1

Rohrdurchmesser, mm

Frequenz, vpm 12000 12000 12000 12000 12000 12000
Gesamtgewicht, kg 7.6 6 44 5%) 40 28
Vibrationspegel, m/s? 17 17 17 17 17 17
TEILENUMMERN
967 93 84-03 967 93 84-02 967 9384-01 967 93 83-03 967 93 83-02 967 9383-01

ANTRIEBSEINHEITEN

AME 1600

Spannung, V (einphasig) 230

Frequenz, Hz 50/60
Leistung, kW 16

Frequenz, U/min 12000
Gewicht, kg 6,1
Vibrationspegel, m/s? 4,16
Schutzgrad P44
TEILENUMMERN

967 93 36-01

FLEXIBLE WELLEN
SUPERFLEX
Lange, m

Gesamtgewicht, kg 7.3 56 38 24

TEILENUMMERN
967 8595-05 967 8595-04 967 8595-03 967 8595-01

RUTTELFLASCHEN | AT 59 AT 49 AT 39 AT 29

Rohrdurchmesser, mm 59

Frequenz, vpm 12000 12000 12000 12000
Gesamtgewicht, kg 39 27 2,1 13
TEILENUMMERN

967 8596-04 967 8596-03 967 8596-02 967 8596-01

FLASCHENGROBE

Alle MaBangaben sind in mm. L = Lange @ = Durchmesser

AKTIONSRADIUS, AT
= Bis zum: 10-fachen Durchmesser
: N ] o
' : o
: : ({e]
i
=
ENERGIE UND ANTRIEBSEINHEIT
00O AME 1600 <
AT29 AT39 AT49 AT59 <
@ 29 39 49 59 E
L 332 315 311 306 KONSISTENZ <
Hohes bis niedriges SetzmaB >
o
FLEXIBLE WELLE g
Erhaltiichin Ladngenvon1,2,3,4m ==
LANGE LEBENSDAUER
Die Olschmierung der AT 59 tragt
zu einer langen Lebensdauer bei
und sorgt dafur, dass die Lebens-
zykluskosten gering bleiben.
LANGLEBIG
Der Schaumfilter schiitzt die
Antriebseinheit vor Staub.
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In unseren mechanischen Riittlern werden die Vibrationen durch ein sich im
Riittlerkopf drehendes Pendel erzeugt. Eine flexible, rotierende Antriebswelle
Ubertrégt die Kraft von der Energiequelle auf mechanischem Wege (ber den
Schlauch an das Pendel. Die Antriebswelle kann mit einem Benzinmotor oder
Elektromotor angetrieben werden. Mechanische Ruittler sind robust und
zuverlassig, wenn sie vorschriftsmaBig gewartet werden.
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HUSQVARNA-SERIE AA UND AZ | MECHANISCHE INNENRUTTLER

MODERNE KLASSIKER, DENEN
SIE VERTRAUEN KONNEN

Diese klassischen mechanischen Innenriittler Drehzahlverluste zu vermeiden. Zur Verringerung der
wurden im Laufe der Jahre verfeinert. Eine gleich- Hand-/Armyvibrationen und zur Erhéhung der VerschleiB-
bleibend hohe Vibration und das einfache Design sorgen festigkeit kommen bei groBen Durchmessern Schlauch-
dafir, dass die Innenrttler zuverlassig, effektiv und versteifungen zum Einsatz.
glnstig sind. Sowohl die Serie AA als auch die Serie AZ Die Verwendung einer induktionsgeharteten
verfugen Uber intelligente Kupplungen mit flexiblen Magnesiumstahllegierung fiir wesentliche VerschleiB-
Wellen. Diese Systeme verfiigen (iber moderne Benzin- teile sowie fiir die Stahlarmierungen im Gummischlauch
oder Dieselantriebe mit niedrigem Kraftstoffverbrauch. tragen zu einer langen Lebensdauer bei. Die einfache

Die konische Form der Pendelrollenbahn erweitert Konstruktion sorgt fur eine einfache und kostengiinstige
den Bereich innerhalb des Rittlerkopfs, in dem Reibung Wartung. Servicekits sind erhaltlich.

stattfindet, um die Drehzahl aufrechtzuerhalten und

14



FLASCHENGROBE LEICHTER

o . ~ ™~
Alle MaBangaben sind in mm. L = Lénge @ = Durchmesser Um das Gewicht zu verringern, wird im <
< N Modell der Serie AZ die Pendelwelle :E
= direkt in die Endkappe hineingefihrt. ~
ENERGIE UND (o)
ANTRIEBSEINHEIT 8
AMD 3000 und HART ™
AMG 3200 Hochgradig induktions- S
gehértete Stahlteile. 5
KONSISTENZ » <Z:
c000 . c0 00O AA: Niedriges bis hohes g o
AA27AA37AAA47 AA67 AAT7  AZ26 AZ36 AZ46 AZ56 i;tszslB bis hoh 7‘<
@ 25 39 49 63 75 25 35 45 55 Seim']agres s hohes

L 334 366 420 500 510 295 330 375 390

AKTIONSRADIUS
AA bis zum: 10-fachen AZ bis zum: 8-fachen

Purchmesser . Purchmesser BENUTZERFREUNDLICH
' N, I ) ’ Der AZ wird mit einem 5 m langen

Schlauch geliefert.

ZUVERLASSIGKEIT

Die Modelle AA 47, AA 67 und AA 77 werden
mit einer Schlauchversteifung geliefert, die in
der Nahe des Schwingelements angeordnet ist.
Damit wird eine langere Lebensdauer erreicht.

REICHWEITE HAT VORRANG

Der AA wird mit einem 6 m langen
Schlauch geliefert.

LEISTUNG

Eine langere Drehung der Pendelwelle
in einem Lager mit konischer Laufbahn
verlangert die Lebensdauer infolge
einer héheren Zentrifugalkraft.

QVARNA ARD 3000/AA 67

H

INNENRUTTLER DER SERIE AA INNENRUTTLER RUTTLER DER SERIE AZ

MECHANISCHE
75 63 50 39 25 b5 45 35 5]

Rohrdurchmesser, mm

Frequenz, U/min 9200 10500 11200 12000 12000 11300 12000 12000 12000
Schlauchlange, m 6 6 6 6 6 48 48 48 48
Gesamtgewicht, kg 29 25 23 19 10 17 16 11,6 95
Gerauschpegel (LW), dB (A) 75,7 75.8 73 68 69 90,0 874 820 775
Vibrationspegel, m/s? 3.16 2,66 352 1,56 246 8,27 242 522 2,00

TEILENUMMERN
Standardkupplung 9678577-01 967 8576-01 967 8575-01 967 8574-01 9678573-01 9679391-01 9679380-01 967 9390-01 967 9389-01

HUSQVARNA AM-ANTRIEBSEINHEITEN FUR INNENRUTTLER DER SERIE AA UND AZ

ANTRIEBSEINHEITEN m AMD 3000

Die Systeme AA und AZ verfligen Uber einen Benzin- oder Dieselantrieb,
der sich durch einen niedrigen Kraftstoffverbrauch auszeichnet. Sie sind

Kraftstoff Benzin Diesel
mit renommierten Motoren von Lombardini (Diesel) und Honda (Benzin)  Leistung, PS 48 41
ausgestattet, um unter allen Bedingungen einen zuverlassigen Betrieb Drehzahl, U/min 2900 2900
zu gewahrleisten. Gewicht, kg 15 4
Motormarke Honda Lombardini
Gerauschpegel (LW), dB (A) 1038 79
TEILENUMMERN
Standardkupplung 967 85 72-01 967 92 86-01

AMG 3200 ‘e AMD 3000
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HUSQVARNA-SERIE AY | PNEUMATISCHE INNENRUTTLER

DRUCKLUFTBETRIEBEN

In unseren pneumatischen Innenrittler der Serie AY
werden die Vibrationen durch einen im Rittlerkopf
befindlichen Rotor erzeugt. Der Rotor wird durch Druckluft
angetrieben, die von einem Kompressor erzeugt und durch
den Schlauch geleitet wird. Pneumatische Riittler sind
leistungsstark, wirtschaftlich, robust und zuverlassig, wenn
sie vorschriftsmaBig gewartet werden.

Moderne Kompressoren sind wirtschaftlich und leise
und kdnnen mehrere Riittler gleichzeitig betreiben.
Husqvarna bietet eine groBe Auswahl an pneumatischen
Innenrittler, die zu Ihrem Kompressor passen. Dies ist
eine effiziente Lésung, wenn ein Druckluftkompressor
bereits am Arbeitsplatz vorhanden ist.

Husqvarna-Innenrittler der Serie AY sind ideal fir Rittel-
wande und -saulen, da die luftgekihlte Konstruktion nicht
vom Beton abhangt, um die Temperatur auf niedrigem
Stand zu halten. Der leicht zu drehende Kugelventilgriff
sorgt dafir, dass keine Luft austritt und keine Leistungs-
verluste auftreten. Das Fehlen von beweglichen Teilen im
Schlauch bedeutet eine Verringerung der Hand-/Armvib-
rationen. Der AY 157 verfugt fur eine leichtere Handha-
bung tber zwei Griffe.



FLASCHENGROBE

Alle MaBangaben sind in mm. L = Lange @ = Durchmesser

VIELFALTIGE ANWEN-
rc000000 ‘ DUNGSMOGLICHKEITEN

AY27 AY 37 AY4TAY57AY67 AY77 AY8T AY107  AY157 Durch ihre hohe Zentrifugalkraft
B 26 36 47 56 67 77 8 108 155 und Beschleunigung eignen sich
L 254 267 316 344 365 398 410 415 420 i ) ) .
pneumatische Innenrttler ideal fur
AKTIONSRADIUS diverse Anwendungen, angefangen
Bis zum: 12-fachen Durchmesser von Labortests an Beton bis hin zu
- Staudammprojekten. -
: N ;
EINFACHE HANDHABUNG

Der leicht zu drehende Kugelventilgriff mit Ein/
Aus-Funktion sorgt dafir, dass keine Luft austritt
und dass keine Leistungsverluste auftreten.

ENERGIE UND ANTRIEBSEINHEIT
Kompressor

KONSISTENZ
Niedriges bis hohes SetzmaB BENUTZERFREUNDLICH

Der AY 157 verflgt (iber zwei Handgriffe.

LANGLEBIG

Das Fehlen von beweglichen Teilen im Schlauch'
bedeutet weniger Hand-/Armvibrationen und
eine héhere Lebensdauer.

BLEIBT KALT

Rattler der Serie AY eignen sich hervorragend
fir Ruttelwande und -saulen, da sie luftgekihlt
und nicht vom Beton abhangig sind, um die
Temperatur auf niedrigem Stand zu halten.

PNEUMATISCHER
INNENRUTTLER AY 157 AY 107 Ay 87 AY 77 AY 67 AY 57 AY 47 AY 37 AY 27
1) 108 87 77 67 56 47 36 26

Rohrdurchmesser, mm

Druckluftverbrauch, m3/min 2,7 19 16 13 1 1 07 0,46 0,36
Frequenz, U/min 12000 15000 15900 16000 17500 18000 18000 19000 21000
Schlauchlénge, m 0.8 15 15 2 2 2 2 2 2
Gesamtgewicht, kg 28 23 18 17 11 10 7 5) 4
Gerauschpegel (LW), dB (A) 92,4 96,3 94,0 98 94 95 958 89,2 845
Vibrationspegel, m/s? 12,29 291 195 2,38 2,10 2,13 2,39 1,02 051

TEILENUMMERN
967 8799-01 9679399-01 96793 98-01
2 m Schlauch - - - 9679397-01 9679396-01 9679395-01 967 9394-01 9679393-01 96793 92-01

4 m Schlauch = = = 967 9397-02 967 9396-02 967 9395-02 967 9394-02 9679393-02 967 9392-02
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Geeignet fiir alle Betonmischungen auf Tiefbaustellen und in Fertigteilwerken.
Da die Maschine nur ein bewegliches Teil hat, féllt das nahtlose Arbeiten leich-
ter. Es ist keine regelméaBige Wartung nétig. Erhéltlich mit Schnellkupplungen.

i
= .

HUSQVARNA BAUREIHEN EP UND ER | AUSSENRUTTLER

,G00D VIBRATIONS*
SIND IHNEN SICHER

Zur Erfillung Ihrer Anforderungen an einen AuBenrttler
bietet Husqvarna vom Druckluft-Hochgeschwindigkeits-
rittler bis hin zum elektrischen Normalfrequenzriittler
verschiedene Modelle an — und zwar alle mit verstell-
barer Zentrifugalkraft.

Um lhnen mehr Flexibilitdt zu verleihen und Kosten zu
sparen, sind die Rittler ER 207 B, ER 407 B und ER 507 B
auf Schnellkupplungen montiert und lassen sich leicht
transportieren, sodass Sie mit weniger Maschinen aus-
kommen. Hochwertige Bauteile reduzieren die Wartung
und erhdhen den Lebenszyklus.




ELEKTRISCHE AUSSENRUTTLER ER

Die ER-Baureihe arbeitet mit hoher Zentrifugalkraft.

Um Ihnen mehr Flexibilitat zu verleihen und Kosten zu
sparen, sind die Rittler ER 207 B, ER 407 B und ER 507 B
auf Schnellspannvorrichtung montiert. Dadurch sind sie
einfacher zu bewegen, sodass Sie weniger Maschinen
brauchen, als es sonst notig ware.

VERSTELLBARE
ZENTRIFUGALKRAFT

Sie kdnnen die Maschine flexibel auf
die anstehenden Arbeiten einstellen.

SCHNELLSPANNVORRICHTUNG

Schnellspannvorrichtung sichern
den Rittler und sorgen fir erhéhte
Einsatzflexibilitat.

DRUCKLUFTRUTTLER EP

Die EP-Baureihe eignet sich fiir alle Betonmischungen auf
Tiefbaustellen und in Fertigteilwerken. Da die Maschine nur ein
bewegliches Teil hat, fallt das nahtlose Arbeiten leichter. Durch
den integrierten Schalldampfer laufen diese Ruttler auBerst
leise. Auch sie werden mit Schnellspannvorrichtung angeboten.

HUSQVARNA EXTERNAL VIBRATORS

DRUCKLUFT-
HOCHGESCHWINDIGKEITSRUTTLER HPEuE Pl B “

Drehzahl, U/min 8800 9350 9350 9000
Max. Zentrifugalkraft, N 31500 26800 10350 8100
Druckluftverbrauch, I/min 1400 1400 1200 1200
Gewicht, kg 18 16,5 10 95
Halterungsmontage VT4 VT4 VT2 VT2
TEILENUMMERN

967 97 00-01 967 96 99-01 967 96 98-01 96796 97-01

Halterung 597 1571-01 597 1571-01 597 1572-01 597 1572-01

ELEKTRO-
HOCHGESCHWINDIGKEITSRUTTLER ER 507 B ER 407 B ER 207 B

Drehzahl, U/min 6000 6000 6000
Max. Zentrifugalkraft, N 16000 11000 7400
Spannung, Hz 42V-3-200 42V-3-200 42V-3-200
Stromstérke, A pEI5) 16,5 12,5
Gewicht, kg 232 155 10,5
Halterungsmontage VT4 VT4 V12
TEILENUMMERN

967 97 32-01 967 96 94-01 967 97 26-01
Halterung 597 1571-01 597 1571-01 597 1572-01

Drehzahl, U/min 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000

Max. Zentrifugalkraft, N 16000 12000 7400 6000 3000 1400 500

Intensitét bei 230 V/400 V, A 4,20/2,50 3,30/1.90 2,30/1,33 1,80/1,09 0,68/0,39 0,30/0,18 0,16/0,09

Gewicht, kg 46,80 44,60 22,00 20,00 11,00 430 2,70
TEILENUMMERN

967 96 96-01 967 97 31-01 967 97 30-01 967 97 29-01 967 96 95-01 967 97 28-01 967 97 27-01
Halterung = = 59726 75-01 597 26 75-01 = = =
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HUSQVARNA BAUREIHE BV | HANDGEFUHRTE GLATTBOHLEN

EINFACHES GLATTEN FUR
ERSTKLASSIGE ERGEBNISSE

Handgefiihrte Glattbohlen von Husqvarna sind zuver- Die Leichtbauweise aus Aluminium-/Magnesiumprofilen,
lassige Werkzeuge, mit denen die Arbeit schnell und bei denen keine Korrosion auftritt, ermoglicht eine
einfach erledigt ist. Die Vibrationsbohlen sind manuell, einfache Handhabung und Wartung, wahrend die leisen
elektrisch och benzinbetrieben. Sie kdnnen die motor- und kraftstoffsparenden Viertaktmotoren von Honda
betriebenen Modelle der Vibrationsbohlen direkt auf einen zuverlassigen Betrieb gewahrleisten. Um perfekte
diinnen Betonschichten von bis zu 100 mm (BV 30) Ergebnisse zu erzielen, ist die Vibrationskraft mithilfe
und 150 mm (BV 20 G) verwenden, wobei im Vorfeld der Motordrehzahl einstellbar, sowohl bei Elektromotoren
erst die Rander der Schicht gerittelt werden. als auch bei benzinbetriebenen Modellen.



3
d
éf HUSQVARNA BV 20 G

BV 20G BV 30 BV20H

50 mm

LANGE REICHWEITE

Mit dem standardmaBigen verlangerbaren
Handgriff kénnen Sie von auBerhalb der
Betonplatte mit einer Gesamtreichweite
von 3,6 m arbeiten. Mit dem optional

erhaltlichen Zusatzgriff erhalten Sie eine
Gesamtreichweite von 5,4 m.

100 mm

TIEFGREIFENDE AKTION

150 mm BT e e et e sertsesatessesebesease s bt s b e s esaae s s e e e bt s esbae s s e e st asesane e

DREHZAHLEINSTELLUNG

Bei diinnen Betonplatten bis 100 mm (BV 30) und 150 mm

Bei allen unseren Modellen,
mit Ausnahme des manuell
betriebenen BV 20 H, kann die
Drehzahl eingestellt werden.

PROFESSIONELLE ERGEBNISSE,

BEI JEDEM EINSATZ P e e
: o
Die starre Bodenplatte verfiigt Gber ein e
V-férmiges Profil, das den Giberschiissigen .
Beton nach hinten beférdert, wodurch die QUALITAT AUF DAUER
FuBabdriicke des Bedieners aufgefiillt Dank der in Leichtbauweise ausge- 8
werden. fuhrten Aluminiumprofilen, an denen =
e keine Korrosion auftritt, sowie der m
— -t hochwertigen Antriebseinheiten ist <t
—— 7_%@ " der Wartungsaufwand gering. E
— 7 <
STETS WENDIG — y 3
Die Leichtbauweise und der Gelenkgriff g
ermdglichen eine komfortable Bedienung. T

HANDGEFUHRTE GLATTBOHLEN BV20H BV 20G HANDGEFUHRTE GLATTBOHLE BV 30

Arbeitsbreite, mm 20 20 Gewicht, Antriebseinheit, kg 14
Betriebsgewicht, kg 75 16,6 Vibrationseinheit* 4-Takt Honda-Motor GX35
Grifflange, m 18+18 18+18 Leistung, kW 1,6 bei 7000 U/min
Energieversorgung Manuell Benzin Vibrationsfrequenz, U/min 2000-7400
Motor = 4-Takt Honda-Motor GX 25 Zentrifugalkraft, N 3460
Leistung, kW = 0,72 bei 7000 U/min Vibrationspegel, m/s? 325
Vibrationsfrequenz, U/min = 4000-7000 Gerauschpegel, dB(A) 108
Zentrifugalkraft, N = 1100 TEILENUMMERN
Vibrationspegel. m/s? - 32 Ohne Gléttfligel 967 8563-01
Gerauschpegel, dB(A) - 91
L

TEILENUMMERN * Die Antriebseinheit wird ohne Glattfligel geliefert (separat erhaltlich).

967 8561-01 967 8562-01
Verlangerungsgriff 59502 95-01 59502 95-01

24 3.0 36 4.2

Arbeitsbreite, mm 18
Gewicht, kg 6.5 8 9.6 112 128
TEILENUMMERN

967 8587-01 967 8588-01 967 8589-01 967 8590-01 967 8591-01
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HUSQVARNA SYSTEM BE/BD | DOPPELRUTTELBOHLEN

DOPPELTE WIRKUNG DURCH
DOPPELTE FUNKTION

Die Rittelbohlen des Husqvarna BE/BD-Systems sorgen Die BD in verbindung mit BE20 ( elektrisch Doppel-

mit ihrem leistungsstarken BE-Antrieb fiir eine tiefe riittelbohle eignet sich zum Verdichten und Glatten, da
Verdichtung bis 150 mm. Mit Bohlenléngen von 3,20 m sich der Antrieb um 90 Grad drehen Iasst. Die robuste
bis 6,20 m kénnen Sie mit dem Doppelprofil der Aluminium-Leichtbauweise erleichtert die Handhabung
BD-Ruttelbohle alle mittelgroBen bis groBen Belag- und sorgt fiir hervorragende Balance beim Erzeugen
flachen bearbeiten. perfekter Betonflachen.



AUSGLEICH FUR NEGATIVE WOLBUNGEN

Dank Spannstangen kénnen die Bohlen eine Wélbung
mit bis zu zwei Prozent Hohenunterschied zur Mitte
herstellen.

HUSQVARNA BE 20

s

INTELLIGENTE ZWEI-IN-EINS-LOSUNG

Effiziente Verdichtungstechnik

Da sich unsere Doppelriittelbohlen durch Drehen
des Antriebs BE 20 um 90 Grad zum Verdichten
und Nivellieren eignen, werden sie gern beim
Abziehen von Betonbdden eingesetzt.

ROBUST UND EINFACH
IN DER HANDHABUNG

Die leichte, korrosionsfeste Aluminiumlegierung
erleichtert die Handhabung und den Transport
der Maschine.

REINIGUNG LEICHT GEMACHT
Alle Teile, die mit dem feuchten Beton
in Bertihrung kommen, haben glatte,
reinigungsfreundliche Oberflachen.

Unsere Doppelrittelbohlen haben
100 mm Profilhéhe und erzeugen
eine Tiefenwirkung bis 150 mm
Belagdicke. Das Leichtbauprofil
erlaubt einen gréBeren Hub, was
die Arbeit unter verschiedenen
Bedingungen effizienter gestaltet.

-
—

T —

=2 =

] -
'-..._‘_‘_.“ -

Antriebsmodell ER355
Spannung, V-Hz 400 V-3-50 Hz
Leistung, kW 0.45
Stromstérke in A 0.8

Drehzahl, U/min 3000
Drehrichtung Beides
Tank-Kapazitét, | =

Start Phasenumkehrschalter
Schalldruckpegel, LpA dB(A) —
Schallleistungspegel, LW dB(A) 94
Gesamtgewicht, kg 37
TEILENUMMERN

967 95 64-01

BE 20/BE 30 BE 20

150 mm

TIEFENWIRKUNG

Auf diinnen Platten bis 150 mm wird vorab
keine Verdichtung bendétigt.

HUSQVARNA BE 30

HONDA GX120 UT1 SXS4 SD - 4 Takt

2.6 fir 3600 U/min
3600

Gegen den Uhrzeigersinn
2

Seilzuganlasser

757

10338

32

967 94 12-02

Hohe, mm 100
Lange, m 32
Breite, mm 400
Gesamtgewicht, kg 32
TEILENUMMERN
967 95 60-01

42
400
41

967 9561-01

T T T
100 100 100

52 6.2

400 400

47 57

967 95 62-01 967 95 63-01

23
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HUSQVARNA SYSTEME BT 90 UND SV | MODULARE RUTTELBOHLEN

BREITE BETONFLACHEN
EFFIZIENT NIVELLIEREN

Unsere modular aufgebauten Riittelbohlensysteme sind Die Husqvarna SV-Baureihe ist ein einfach zu montieren-
optimal fir anspruchsvolle Arbeiten. Montieren, Wélbung des Leichtbau-Rttelbohlensystem, das sich ideal fiir
einstellen und an Bodenbeldgen, Briicken und vielem groBe Flachen und Betonarten mit hohem bis mittlerem
mehr arbeiten. Das Husqvarna Riittelbohlensystem SetzmaB eignet. Fiir bis zu 150 mm Tiefe mit einer

BT 90 ist auf bis zu 25 m breite Betonflachen ausgelegt Leistungsrate von 1 Meter pro Minute. Erhaltlich mit

und in den Versionen elektrisch, benzinbetrieben und Elektroantrieb (SVE) und Benzinantrieb (SVG).

pneumatisch erhaltlich.



INTEGRIERTE WINDEN 8 ANTRIEB
" Winden mit 30 m Stahlseil INTELLIGENTES DESIGN -
5ali [
erméglichen durchgehende < 400V Benzin Pneumatisch
Glattarbeiten ohne Mit einer Prazisionsspannvorrichtung = VMODULE
Unterbrechung. konnen die Bohlenabschnitte unabhangig o
voneinander geneigt werden. § L N2\ 3m
= [N om
Z IS im e
AUF LANGLEBIGKEIT - L3 orsm 5
AUSGELEGT L3 osm
420 mm
Hohere Steifigkeit durch Drei-
ecksrahmen und Vierkantrohre. KONSISTENZ

SANFTE LEISTUNGS-

nippeln verlangern die Gerate-

Ostzillierende Lager mit Schmier-

Niedriges bis hohes SetzmaB

’ lebensdauer und erhéhen die VERSTELLBARE WOLBUNG
ENTFALTUNG _ Wartungsfreundlichkeit. +15 GRAD
Kleine Gummi- EINFACHER AUFBAU ™.

Einfache Montage durch
einen einzigen Bediener.
Die Ruttelbohlen erreichen

kupplungen erzeugen
einen Winkel von bis zu
2,5° zwischen jedem

FUR LEISTUNG ENTWICKELT

Der robuste Stahlrahmen gewéhrleistet

Abschnitt. 20 m Arbeitsbreite Langlebigkeit. Ein niedriger Schwerpunkt
(BT90P: 25 m). sorgt fir Stabilitat im Beton.
Ll
= = = Beispielhafte Flachen:
2 GLEICHMASSIGER, HOHE PRODUKTIVITAT '
= DURCHGEHENDER ZUG Sobald das ausgewahlte Vgl —
g:: Winden auf beiden Seiten mit Schienensystem aufgebaut -—
> 30 m Stahldraht erméglichen wurde, kann die Betonplatte
8 Arbeiten tber lange Strecken mit einer Geschwindigkeit
% ohne Unterbrechung. von 1 m/Minute gefertigt
o 1 werden.
i 3
e e R

Spannung, V-Hz 400V-3-50Hz — 3-6 bar Motor Wechselstrommotor Honda GX 160
Leistung, kW 3 5bei 2900 U/min  — Spannung, V 400V - 3-50 Hz =
Luftverbrauch pro Abzug, _ _ 026 Leistung, kW 22 4.1
m3/min !
- Volllaststrom, A 47 =
Richizh 0 2865 2900 - Drehzahl, U/min 2850 3200
Arbeitslange, mm 560 560 355 Maximale GIAtiangs, m 25 25
BXH,' mm 545x1000 585 %1000 610%970 Schalldruckpegel, LpA dB(A) 89 89
Gewicht, kg 96 %3 40 Schallleistungspegel, LW dB(A) 96 98
TEILENUMMERN Gewicht, kg (einschliesslich freiem
Ende - 17 kg) & 7
967 94 11-02 96794 11-03 96794 11-08 nae 9
TEILENUMMERN
967 9557-01 967 95 58-01
GLATTBEREICH, BT 90 05M, 075 M, 1M, ELEKTRISCH/| 2 M, 3M, 1M, 2M, 3M,
ELEKTRISCH/ ELEKTRISCH/ BENZIN ELEKTRISCH/ ELEKTRISCH/ PNEUMATISCH PNEUMATISCH |PNEUMATISCH
BENZIN BENZIN BENZIN BENZIN
Héhe, mm 376 376 376 376 376 376 376
Arbeitslange, mm 500 750 1000 2000 3000 1000 2000 3000
Gesamtbreite, mm 420 420 420 420 420 420 420 420
Gewicht, kg 24 28 32 57 82 32 58 83
TEILENUMMERN
96794 11-04 9679411-16 9679411-05 9679411-06 96794 11-07 9679411-09 9679411-10 9679411-11

B3 Bi3 Bi3 Bild

Hohe, mm 515
Arbeitslange, mm 500 750 997 1998 2998
Gesamtbreite, mm 380 380 380 380 380
Gesamtgewicht, kg 194 20 212 384 554
TEILENUMMERN
967 9559-01 967 95 59-02 967 95 59-03 967 95 59-04 967 95 59-05
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HUSQVARNA CRT-SERIE | AUFSITZGLATTER

GROSSE BETONPLATTEN
SOUVERAN BEARBEITEN

Beim Glatten von Betonplatten kénnen sich zahlreiche
Herausforderungen ergeben. Die Sorge um die dafiir
erforderlichen Gerate sollte nicht dazu z&hlen. Mit
unserem komplett neuen Sortiment an Aufsitzglattern
erzielen Sie auf jeder Baustelle hervorragende
Ergebnisse, unabhangig von der GroBe. Unsere
Aufsitzglatter verfigen Gber das Drehmoment, die
Geschwindigkeit und die intelligenten Funktionen, um
die Arbeit souveran zu meistern und gleichzeitig eine
auBergewdhnliche Bodenebenheit zu erzielen.

Unser neues Sortiment an Aufsitzglattern besteht aus
2x36" (2x900 mm) und 2% 48" (2% 1200 mm) Maschinen.
Alle Maschinen verfiigen Uber ein ausgezeichnetes
Masse-Leistungs-Verhaltnis, versorgen die Rotoren mit
ausreichend Leistung und gewahrleisten eine hohe
Fahrgeschwindigkeit.



OPTIMALE
MANOVRIERBARKEIT

Dank des ausgewogenen

GUTE SICHT

Masse-Leistungs-Verhaltnisses
und der ergonomischen
Zweihebel-Bedienung.

Die serienmé&Bigen Front-
und Rickleuchten
ermdglichen auch bei
schwachem Licht und bei
Nacht ein effizientes
Arbeiten.

bedingungen, ohne mechanische Einstellungen vornehmen
zu mussen. Da die Kupplung fiir ein konstantes Drehmoment
sorgt, verlangert sich die Lebensdauer des Riemens.

o0

<

=

o REIBUNGSLOSER AUTOMATIKBETRIEB HOHE PRODUKTIVITAT UND
<Z: Eine variable Kupplung bietet das richtige Drehmoment ERSTKLASSIGE GLATTERGEBNISSE
Qé und den richtigen Drehzahlbereich fiir alle Beton- Dank hoher Fliigeldrehzahlen.
>

o

(72]

=

o

DIE RICHTIGE GLATTERGROSSE FUR JEDE AUFGABE

250-1000 m? 1000-2000 m? : 1000-2500 m? :

HUSQVARNA CRT 48

HUSQVARNA CRT 48 PS

27
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AUFSITZGLATTER

Modellname
L x B x H Betrieb, mm
Transportgewicht, kg

CRT 48 PS CRT 48

CRT 48-57K-PS
2566 x 1295 x 1488
815

Betriebsgewicht, kg 660
Glattdurchmesser, mm 1219
Anzahl der Flugel 10
Anstellwinkelbereich ® 0-25
Rotordrehzahl (min./max.), U/min 25/150
Motorhersteller Kubota
Leistung, kW (PS) bei 3600 U/min 425 (57)
Kraftstoff Benzin
Kraftstoffverbrauch, I/h 95
Fullmenge Kraftstofftank, | 246
Fillmenge Verzdgerertank, | 24,6
Laufzeit, h 26
TEILENUMMERN

97046 16-13

CRT 48-37V
2566 x 1295 x 1473
663

547

1220

10

0-25

25/170

Briggs & Stratton
27,6 (37)

Benzin

10

246

246

25

97046 16 05

ZUBEHOR CRT 48-PS

598 9298-01
598 92 98-02

FLUGELSATZ Gléttfliigel | 4er-Satz | 48"
FLUGELSATZ KOMBI-Fliigel | 4er-Satz | 48"

598 93 02-03
598 93 03-03
598 93 02-04
598 93 03-04
598 92 90-01

5989299-01
598 9291-01

GLATTTELLERPAKET 2-TLG.| SUPERFLACH | 5 FLUGEL | 48"
GLATTTELLERPALETTE 10-TLG.| SUPERFLACH | 5 FLUGEL | 48"
GLATTTELLERPAKET 2-TLG. | FLACHABZIEHEN | 5 FLUGEL | 48"
GLATTTELLERPALETTE 10-TLG. | FLACHABZIEHEN | 5 FLUGEL | 48"
TRANSPORT-TROLLY Radsatz

TRANSPORTRAD Ersatzrader (2)
fir WK 598 92 90-01

GEWICHTSSATZ 2er-SATZ (jeweils 4,5 kg)

ZUBEHOR CRT 48

59892 98-01
598 92 98-02
598 93 02-03
598 93 03-03
598 93 02-04
598 93 03-04

FLUGELSATZ Glattflugel | 4er-Satz | 48"

FLUGELSATZ KOMBI-Fligel | 4er-Satz | 48"

GLATTTELLERPAKET 2-TLG.| SUPERFLACH | 5 FLUGEL | 48"
GLATTTELLERPALETTE 10-TLG.| SUPERFLACH | 5 FLUGEL | 48"
GLATTTELLERPAKET 2-TLG. | FLACHABZIEHEN | 5 FLUGEL | 48"
GLATTTELLERPALETTE 10-TLG. | FLACHABZIEHEN | 5 FLUGEL | 48"

ZUBEHOR CRT 36

598 9295-01
598 92 95-02
59893 02-01
59893 03-01

FLUGELSATZ Gléttflge! | 4er-Satz | 36"

FLUGELSATZ KOMBI-Fliigel | 4er-Satz | 36"
GLATTTELLERPAKET 2-TLG. | 36"
GLATTTELLERPALETTE 10-TLG. | FLACHABZIEHEN | 36"



CRT 48-33K
2566 x 1295 x 1473
733

579

1219

10

0-25
25/160
Kubota
23,1(31)
Benzin

116

246

246

2,1

97046 16-10

CRT 48-35L
2566 x 1295 x 1473
822

603

1220

10

0-25
25/150
Kohler

26 (35)
Diesel

10

24,6

24,6

40

97046 16-02

CRT 36-26A
2032 x 1041 x 1372
505

451
2x915

8

0-25
25/165
Honda

16,4 (22)
Benzin

6,7

24,6

246

33

97046 14-03
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EINSATZ IHRES
BETONGLATTERS ZUM
POLIEREN VON BETONBODEN
MIT HIPERTROWEL"

Als Spezialist fiir das Glatten von Beton haben Sie die einzigartige Gelegenheit, Ihr Geschaft
weiter auszubauen. Polierte Betonbdden werden im Industriebereich aufgrund ihrer niedrigen
Lebenszykluskosten und der einfachen Wartung immer beliebter.

Das Husqgvarna Hipertrowel™-System eignet sich ideal fiir groBe, freie Bereiche, deren
Oberflache bereits geebnet ist.

lhr Husqvarna-Anwendungsspezialist bietet Ihnen gerne weitere Informationen und Support.




WELCHE ART VON PROJEKT IST GEEIGNET?

Die Hipertrowel™-Methode eignet sich ideal fir Industriebdden
ab 500 m2. Sowohl neu gegossene Platten als auch altere,
bereits vorhandene Bdden kénnen mit dem Hipertrowel™-
System bearbeitet werden.

HIPERTROWEL™ IST DIE IDEALE LOSUNG, WENN
Zeit eine wichtige Rolle spielt
Die OberflachengroBe 500 m? oder mehr betréagt

Es keine Hindernisse gibt (Saulen usw.)

Der Boden nicht nivelliert werden muss
Keine Gesteinskornung freigelegt werden muss
Nassschleifen kein Problem verursacht

Ein gutes Schlammentfernungssystem vor Ort ist

Y

«
HIPERTROWEL" | Husqvarna

Die Produktionsraten kdnnen je nach Prozess und gewiinschtem Endergebnis
erheblich variieren. AuBerdem wirkt sich die GréBe des Bodens, die Betonqualitat

und -harte sowie Hindernisse auf dem Boden auf die Produktivitat aus.

WIE SIEHT DAS ENDERGEBNIS AUS?

Mit dem Hipertrowel™-System entsteht ein schoner
Industrieboden mit sogenannter Pfeffer-Salz-Optik mit matter
oder glanzender Oberflache.

VORHER:

Geglattete Betonoberflache

NACHHER:
Glanzende Pfeffer-Salz-Optik
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HUSQVARNA CT- UND BG-SERIE | HANDGEFUHRTE GLATTER

ARBEITEN UND DIE
KONTROLLE BEHALTEN

Handgefiihrte Glatter von Husqvarna sind leistungsstarke
Maschinen, die fir die Herstellung einer glatten und
haltbaren Betonoberflache entwickelt wurden, ohne
Abstriche hinsichtlich Produktivitat und Sicherheit des
Bedieners machen zu missen. Wir verfligen (iber eine
komplette Produktreihe von Glattern, darunter elektrisch
und benzinbetriebene Maschinen mit einem Durchmesser
von 600 bis 1220 mm.

Wenn Sie sich fir einen handgefiihrten Glatter
entscheiden, sollten Sie die OberflachengroBe, die
Betonart, die Wetterbedingungen sowie alle potenziellen
Hindernisse und engen Durchgangsbereiche
bertcksichtigen.



HUSQVARNA CT 36

OPTIMALES
BETONPOLIEREN

Die Flugelneigung kann um'
bis zu 30° verstellt werden.

VARIABLE DREHZAHLEN

Niedrige Drehzahlen zum Abziehen, hohe

Drehzahlen zum Polieren. Fiir einen gréBeren
Drehzahlbereich empfehlen wir lhnen unsere

Modelle mit CVT-Kupplung.

GENIESSEN SIE DIE LEISTUNG

Der vibrationsarme und héhenverstellbare
Griff ist mit ergonomisch angeordneten
Bedienelementen und einem sanften
Kupplungseingriff ausgestattet.

ANKIPPEN LEICHT
GEMACHT

Der Wartungssténder

erleichtert Service und

Wartung, das Auswechseln
der Glattflugel und die

- Reinigung. Eine Kranése

vereinfacht den Transport.

Randglétten
HUSQVARNA BG 245

HUSQVARNA CT 36 / BG 375 / BG COMBI

0-200 m? 0-250 m? :

HUSQVARNA CT 48 / BG 475

QUICKSTOP™

SOFORTIGES ANHALTEN DES

ROTIERENDEN WERKZEUGS - STOPP &£

BEDEUTET STOPP

Unsere BG-Glatter kommen sofort zum Stillstand, wenn Sie den
Griff loslassen. QUICKSTOP™ trennt den Antriebsstrang vom

Motor und macht so ein Nachlaufen unméglich.

KREISELSTOPP

KONZIPIERT FUR PRODUKTIVITAT

UND SICHERHEIT

Bei der CT-Reihe erkennen ein Kreiselsensor und eine Getriebebremse
die Bewegung des Griffs und stoppen die Motor- und Griffdrehung, ‘
sodass der Bediener nicht von einem auBer Kontrolle geratenen Griff

getroffen werden kann.

N/ FUR IHRE SICHERHEIT

\

)

<€

HUSQVARNA BG 375
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HANDGEFUHRTE GLATTER MIT
BENZINANTRIEB

Modellcode

Schutzring (@), mm
Glattdurchmesser, mm
Gewicht (ohne Griff), kg
Anstellwinkelbereich ©

Rotordrehzahl (min./max.), U/min
Fligelarmtyp

Anzahl der Fligel

Grifftyp

Motorhersteller

Motortyp

Leistung, kW (PS) bei 3600 U/min
Kraftstoffverbrauch, I/h
Fillmenge Kraftstofftank, |
Kupplungstyp

Transportvorrichtung
Laufzeit, h

TEILENUMMERN

13A-V ADJ-T
1220

1180

106

0-30

20/200
Aufschraubbar

4

Einstellbar
Honda

GX 390
87(117)

2,7

6
CVT-Kupplung

Halterung 2x4,
optional

22

970 46 56-08

CT 48

11A ADJT-T
1220

1180

102

0-30

60/125
Aufschraubbar

4

Einstellbar

Honda

GX 340
87(117)

27

6
Fliehkraftkupplung

Halterung 2x4,
optional

22

970 46 56-07

8A ADJ-T
1220

1180

96

0-30

60/125
Aufschraubbar

4

Einstellbar

Honda

GX 240

59(7.9)

27

6,1
Fliehkraftkupplung

Halterung 2x4,
optional

22

970 46 56-09

CT 36
8A-V ADJ-T 8A ADJ-T 5A ADJ-T
9l ©)ills) 915
875 875 875
90 84 73
0-30 0-30 0-30
20/200 60/125 60/125
Aufschraubbar Aufschraubbar Aufschraubbar
4 4 4
Einstellbar Einstellbar Einstellbar
Honda Honda Honda
GX 240 GX 240 GX 160
59(7.9) 59(7.9) 3,6 (4.8)
27 27 18
6.0 6.0 36
CVT-Kupplung Fliehkraftkupplung Fliehkraftkupplung
Halterung 2x4, Halterung 2x4, Halterung 2x4,
optional optional optional
22 22 2,0
97046 55-11 970 46 55-10 970 46 55-08

HANDGEFUHRTE GLATTER MIT ELEKTROANTRIEB “ BG COMBI

Modellcode

Schutzring (@), mm

Betriebsgewicht, kg
Fligeldurchmesser, mm

Scheibe (@), mm

Glattfligeldrehzahl, U/min

Anzahl der Fliigel

Grifftyp

Flugelwinkelverstellung

Hebehaken

Transportrader

Fligelarmtyp

Motor

Eingangsleistung. Niedrige/hohe Drehzahl, kW
Vibrationspegel, m/s?

Garantierte Schallleistung, LWa dB(A)
Schalldruck am Ohr des Bedieners,
LpA dB(A)

TEILENUMMERN

E-F-TP

615

60

605

605

120

4

Kurz, klappbar
Dreh-Fliigelwinkel
Standard
Optional
Aufschraubbar
230V-1-50 Hz
15

37

102

86

9679293-01

E-L-TP

1020

88
850/915/980
865/965/1015
60/120

4

Lang
Dreh-Fliigelwinkel
Standard
Standard
Schnellverschluss
400 V-3-50/60 Hz
16/24

14

94

77

96792 95-01

E-L-TP

850

86
850/915/980
865/965/1015
60/120

4

Lang
Dreh-Fligelwinkel
Standard
Standard
Schnellverschluss
400 V-3-50/60 Hz
16/24

14

94

77

967 9294-01



5AFOLD ADJ-T
915

875

73

0-30

60/125

Aufschraubbar

4

Klappbar, einstellbar
Honda

GX 160

3,6 (4.8)

18

36
Fliehkraftkupplung

Halterung 2x4, optional

20

970 46 55-09

H9LBC TP
1200

1140

105

0-18
40-115
Aufschraubbar

4

Lang, klappbar, einstellbar
Honda

GX270

6,3(84)

25

53

Riemenkupplung

Rader, optional

21

9679292-01

H9LBCTP
950

900

102

0-18
40-115

Schnellverschluss/
Aufschraubbar

4

Lang, klappbar, einstellbar
Honda

GX270

6,3 (8.4)

25

53

Riemenkupplung

Réader, optional

21

9679291-01

FLUGEL UND TEILENUMMERN TYP MATERIAL  DICKE,
SCHEIBEN MM
BG 475 - PRO LINE
Abziehfligel 594 2078-01  Aufsteck- Stahl 3
Glattfligel
Finishfliigel 59486 71-01  Verschraubung Stahl 16
Kombinationsfligel 594 86 70-01  Verschraubung Stahl 16
Finishfliigel 594 86 74-01  Verschraubung 10
BG 475 - CLASSIC LINE
Finishfligel 594 1986-01  Verschraubung Stahl 15
Kombinationsfligel 596 46 55-01  Verschraubung Stahl 55
BG 375 - PRO LINE
Abziehscheibe 594 24 36-01  Finishfligel Stahl 3
Abziehfligel 594 1983-01  Schnellverschluss Stahl 3
Finishfltigel 594 2276-01  Schnellverschluss Stahl 16
Kombinationsfligel 59486 69-01  Schnellverschluss Stahl 16
Finishfligel 594 86 73-01  Verschraubung Plastik 10
BG 375 - CLASSIC LINE
Abziehscheibe 594 24 02-01  Finishfligel Stahl 23
Finishfliigel 5947111-01  Verschraubung Stahl 16
Kombinationsfligel 594 86 68-01  Verschraubung Stahl 16
BG 245 - PRO LINE
Abziehscheibe 594 24 40-01  Finishfligel Stahl 25
Kombinationsfligel 5947099-01  Verschraubung Stahl 16
Finishfliigel 59486 72-01  Verschraubung Plastik 10
BG 245 - CLASSIC LINE
Abziehscheibe 59507 12-01  Finishfliigel Stahl 2
Kombinationsfligel 594 86 67-01  Verschraubung Stahl 15
BG COMBI - PRO LINE
Abziehfligel 594 1983-01  Schnellverschluss Stahl 3
Finishfligel 594 2276-01  Schnellverschluss Stahl 16
Kombinationsfliigel 59486 69-01  Verschraubung Stahl 16
Finishfliigel 59486 73-01  Verschraubung Plastik 10
BG COMBI - CLASSIC LINE
Abziehscheibe 594 24 10-01  Finishfligel Stahl 25
Abziehscheibe 594 24 36-01  Finishfligel Stahl 3
Abziehscheibe 594 24 12-01  Finishfligel Stahl 25
ZUBEHOR
BG 475 und BG 375 Transportrader 594 75 15-01
BG 245 Transportrader 596 19 23-01

H6 LBC TP
950

900

93

0-18
40-115

Schnellverschluss/
Aufschraubbar

4

Lang, klappbar, einstellbar
Honda

GX200

43(58)

16

3.1

Riemenkupplung

Réader, optional

19

967 9290-01

ZUBEHOR CT 48
598 92 98-01
598 92 98-02
598 92 73-02

ZUBEHOR CT 36
59892 95-01
598 92 95-02
59892 73-01

H5FBC TP
950

900

87

0-18
40-115

Schnellverschluss/
Aufschraubbar

4

Klappbar, vibrationsarm
Honda

GX160

3,6(4.8)

18

3.1

Riemenkupplung

Rader, optional

17

967 9289-01

FLUGELSATZ Glattfligel | 4er-Satz | 48"
FLUGELSATZ KOMBI-Fliigel | 4er-Satz | 48"
HEBEHALTERUNG 48"

FLUGELSATZ Glattflugel | 4er-Satz | 36"
FLUGELSATZ KOMBI-Fligel | 4er-Satz | 36"
HEBEHALTERUNG 36"

H4 FBC TP
615

605

60

0-18
40-115
Aufschraubbar

4

Kurz, klappbar
Honda

GX120

2,6(35)

10

25
Riemenkupplung

Réder, optional

25

96792 88-01
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SOFF-CUT 4200 SOFF-CUT 4000 ®* SOFF-CUT 2000 SOFF-CUT 150

HUSQVARNA FUGENSCHNEIDER ULTRA EARLY ENTRY™ | SOFF-CUT

FRUHZEITIGES SCHNEIDEN
IN FRISCHBETON - KEINE
UNKONTROLLIERTEN RISSE MEHR

Bei Husqvarna Soff-Cut® handelt es sich um das ideale
System fir das Friihzeitige Schneiden in Frischbeton nach
dem GieBen von Betonplatten. Husqvarna Soff-Cut ist eine
Losung zur Minimierung unkontrollierter Rissbildung. Solche
Risse sind kostspielig und fuhren zur Verschlechterung des
Betons. Ein Alptraum fir jeden Bauunternehmer. Die

groBten Vorteile liegen in den hohen Leistungsraten in
Verbindung mit der Mdglichkeit, den Beton am selben
Tag gieBen und schneiden kdnnen - und natdrlich in dem
sauberen Arbeitsergebnis, das auf das Schneiden mit
geringer Tiefe zurtickzufiihren ist.



HUSQVARNA SOFF-CUT 4200

WENIGER LARM UND STAUB

Das Gehause des Trennscheiben-

blocks hemmt neben der Schall-

emission auch der entstehende Staub
kann optional direkt abgesaugt werden.

KEIN BROCKELN, KEIN ABPLATZEN

GERADER SCHNITT

\. Die klappbare vordere Fiihrung ROBUSTER SCHUTZ

erleichtert dem Arbeiter das

\Ix " Der hochfeste Leichtbaurahmen aus
Geradeaussagen.

Aluminium schiitzt den Motor.

MINIMALE STELLFLACHE

Aufgrund der intelligenten
Bauweise, des leichten
Rahmens und der breiten
Réder verhindert man
Spurenbildung auf dem
Frischbeton.

Dank gegenlaufig schneidender Diamantklinge,
Gleitplatte und Spindel kann noch am selben

Tag gesagt werden.

ULTRA EARLY ENTRY™ SAW* SOFF-CUT 4200 SOFF-CUT 4000 SOFF-CUT 2000 SOFF-CUT 150

Motorhersteller

Max. Leistung, kW**

Max. Trennscheibendurchmesser, mm
Max. Schnitttiefe, mm

Gewicht, kg

CE zertifiziert

ZUBEHOR
VAC Befestigungsabdeckung

TEILENUMMERN

Kohler Kohler Kohler Kohler

17,2 149 65 4

350 350 250 150

76 70 38 30

257 191 144 40

= Ja Ja Ja

58994 90-01 - - 58994 90-01
966 84 56-05 966 84 55-06 966 84 53-04 966 84 48-16

* Mit VAC Anschluss.  ** Wie vom Motorhersteller angegeben.

Husqvarna XL14/XL10/ XL6.

TEILENUMMERN DURCH-MESSER, |SEGMENTFORM SEGMENT-LANGE, SEGMENT-HOHE, |ANZAHL BOHRUNG
MM MM MM SEGMENTE

XL14 XL10 XL6

o 1 [ |
[PRODUKT | 2000 | 3000 | 5000 | 2000 | 3000 | 5000 | 2000 | 3000 | 5000

MATERIAL
Beton mit sehr harten bis harten Zuschlagen oo = = LX) = = oo = -
Beton mit harten bis mittelharten Zuschlagen - (XX - - (XX = = oo -
Beton mit weichen bis sehr weichen Zuschlagen = = (X X)) - = (X X = - (XX
EMPFOHLENE AUSRUSTUNG

SC 4200, SC 4000 SC 2000e SC 150
® @ @ =0ptimal ® ® =Gut @ =Akzeptabel ——=Nicht zu empfehlen

XL14

5427561-13 XL14-2000 350 Flach 40 32 9+25 24 Soff-Cut-Dreieck
5427561-14 XL14-3000 350 Flach 40 32 9+25 24 Soff-Cut-Dreieck
5427561-16 XL14-5000 350 Flach 40 32 9+25 24 Soff-Cut-Dreieck
XL10

5427561-01 XL10-2000 250 Flach 40 26 9+25 17 Soff-Cut-Dreieck
5427561-02 XL10-3000 250 Flach 40 26 9+25 17 Soff-Cut-Dreieck
5427561-04 XL10-5000 250 Flach 40 2,6 9+25 17 Soff-Cut-Dreieck
XL6

54277 70-06 XL6-2000 150 Flach 32 2,6 8+15 12 Soff-Cut-Dreieck
54277 70-07 XL6-3000 150 Flach 32 2,6 8+15 12 Soff-Cut-Dreieck
54277 70-09 XL6-5000 150 Flach 32 26 8+15 12 Soff-Cut-Dreieck

Weitere Trennscheiben auf Anfrage lieferbar.
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LEITFADEN ZUM BETONEINBAU

DER WEG ZUM ERFOLG

RUTTELN VON BETON

Frisch gegossener Beton muss unbedingt durch Ritteln verdichtet werden. Durch

die Vibrationen fillt der Beton alle Hohlraume des Bauwerks. AuBerdem werden
Luftblasen entfernt, die Verteilung der Zuschlagstoffe optimiert und die Anhaftung

der Betonmischung an der Bewehrung gefdrdert. Das Ergebnis ist eine unempfindliche,
langlebige Betonstruktur mit der berechneten Festigkeit.

So wird Beton richtig verdichtet. Wabhlen Sie die richtige GrdoBe.
NICHT WARTEN! Falsche Platzierung oder ungeeignete GréBe des Riittlers
x verursacht nicht-verdichtete Stellen.

Beginnen Sie direkt nach dem GieBen mit dem

® Verdichten. Setzen Sie an der Angussstelle an, und -
folgen Sie noch beim GieBen dem Gussverlauf. - // / :

/ /
NICHT UBERTREIBEN!
Beenden Sie den Vorgang, wenn die Oberflache | o ) [ o , ( f o
zu glanzen beginnt oder wenn sich in der Nahe des e \ L / \
Ruttlers groBere Blasen bilden. Zu viel Verdichten / | /,

ist ebenso schadlich wie zu wenig oder gar nicht - _
Verdichten.
/, / ) /,

AUF DEN WINKEL ACHTEN!
Stellen Sie den Ruttler vertikal im 90-Grad-Winkel J
an. Arbeiten Sie nie unter 45 Grad.

Bei richtiger GroBenwahl und Platzierung des Riittlers wird
die gesamte Flache verdichtet. Die optimale Uberschneidung
ist Ruttlerdurchmesser x2.

Ak
NN

Hilfreiche Tipps zum Verdichten.

» RUTTELARBEITEN VORAB PLANEN RN .
Berechnen Sie die Hubintervalle. Wenn der Rittler mehr o . ‘ ( 0
Leistung und einen gréBeren Durchmesser hat, muss er ! \
weniger Hibe ausfihren und arbeitet daher produktiver.

» SCHLAUCH SCHMIEREN

Bevor Sie mit dem Ritteln beginnen, bespriihen Sie den

Rattlerschlauch mit einem speziellen Trennmittel. Dadurch
bleibt der Beton nicht am Schlauch haften, und der Schlauch
ist hinterher einfacher zu reinigen.

» KONSTANTE STROMVERSORGUNG
Der Strom darf um maximal £10 % schwanken, da andern-
falls die Produktivitét und Lebensdauer des Rittlers beein-
trachtigt werden.

Der Aktionskreis eines Rittlers ist 8 -12 mal so gro
wie sein Durchmesser.



Auswahl des passenden Riittlers.

(D) Beachten Sie den Einsatzbereich.

ANTRIEBSART

Pfeiler eeo
Tréager (XX
Wande (X X}
Boden eeoo
Briicken eeo
Tunnel eeoo
Fundamente CX X
Stutzwéande eeeo
Parkplatze (X X
Gebéude (X X )
Héfen oo
Dédmme eeoo
Gussform oo
Gleitschalung (X X )
Fundamentvorbereitung (X X

ELEKTRO-HOCHFREQUENZANTRIEB

(B Achten Sie auf die verfiigbare Antriebsquelle.

DIE KRAFT GROSSAUFTRAGE MITTELGROSSE AUFTRAGE

W

ELEKTRISCH CF & AX/VIBRASTAR ODER SMART/SMART-E

e o o =0ptimal e @ =Gut e =Akzeptabel — =Nichtzuempfehlen

O° == O o o 2o a— @&
EINSATZBEREICHE SMART SMART-E “ VIBRASTAR ““ AME 600 AME 1600

AME 1600 & AT & SUPERFLEX ODER AME 600 & HA

= _Jd

AMG 3200/AMD 3000 & AA/AZ

BENZIN AX/VIBRASTAR

O

PNEUMATISCH AY

MODULARER
BIEGE-WELLENANTRIEB MECHANISCHER ANTRIEB PNEUMATISCH

(E) Achten Sie auf die Bewehrung.

Bestimmen Sie den optimalen Durchmesser
des Rittlers anhand des Abstands zwischen
den Bewehrungen. Der Bewehrungsabstand
muss ausreichend groB fur den Rittler sein.

() Wahlen Sie den optimalen Aktionsradius nach der Flache der Platte und dem SetzmaB des Betons.

D
O“/,o =, ;O o P E @*
oma o suare | n L ||| e o | w

AKTIONSKREIS 12xRiittler & | 12xRittler @ | 10xRittler & | 8xRuttler & | 8xRiittler & | 10xRittler & [ 8xRittler & | 10xRittler & | 10xRittler &
(X N [ X N [ X N (XX (XX (XX (X X (X X (X X

SetzmaB $5>220 mm

Setzmap $4 210-160 mm [ X X
SetzmaB $3 150-100 mm eeo
SetzmaB $2 90-50 mm eoo
SetzmaB S140-10 mm eeo
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BETONNIVELLIERUNG UND BESCHICHTUNG

Durch die Nivellierung wird sichergestellt, dass die frisch gegossene Betonplatte
Uberall die gewtinschte Hohe hat. Die Beschichtung sorgt dafir, dass die Oberflache
der Platte der kiinftigen Nutzung angemessen ist.

OBERFLACHE GERATE

VERDICHTETE FLACHE (RAU)

FLOGELGEGLATTETE FLACHE (RAU)

ODER

ABGEZOGENE FLACHE (GLATT)

GLATTBOHLEN

Glattbohlen werden zum Nivellieren von Betonplatten sowie zum Verdichten dinnerer
Platten verwendet. Bei Platten, die dicker sind als die Tiefenwirkung der Glattbohle,
muss ein Ruttler eingesetzt werden.

Wiéhlen Sie ihre Glattbohle nach den folgenden Aspekten.

OB 0B

Gewlnschte Eben-  Arbeitsflache und Verflighare SetzmaB Dicke der
heit oder Flachheit verfiighare Zeit Antriebsquelle Betonschicht
des Bodens

So wird richtig verdichtet.

P> Achten Sie darauf, dass der Beton ohne Unterbrechung P Entfernen Sie tiberschissigen Beton vor dem Verdichten
gegossen wird. Beschaffen Sie ausreichend Beton fiir die mit einem Rechen, damit die Flache eben wird.
gesamte Arbeitsflache.

P> Die verdichtete Platte darf nicht betreten werden!



GLATTMASCHINEN

Mit einer Glattmaschine wird der Betonboden durch Druckeinwirkung eingeebnet und geglattet.

ANTRIEB 0-200 m?,@ 610 mm 0-200 m?, @ 900 mm 0-200 m?, @ 900 mm 0-250 m?,0 1140 mm 0-250 m?,0 1220 mm

BENZIN e =~

e

Sl

BG 245 CT36 BG 375 BG 475 CT48

250-1000 m?, @ 2050 mm 1000-2000 m?, @ 2570 mm 1000-2500 m?, @ 2570 mm

BENZIN
CRT 36 A CRT 48 CRT 48PS
ENERGY 0-200 m?, 0 610 mm 0-200 m?, @ 850 mm 0-250 m2, @ 1220 mm

ELEKTRISCH P P
BG 245E BG COMBI BG COMBI

Wabhlen Sie ihre Glattmaschine nach den folgenden Aspekten.

= O 0 2 6

Arbeitsflache Einsatz von SetzmaB Verflighare GroBe des
Scheiben oder Antriebsquelle Zuschlags
Klingen

So wird richtig geglattet.

P> Fangen Sie langsam an. Im frischen Zustand ist der Beton
noch empfindlich. Wenn Sie zu schnell arbeiten, wird er
moglicherweise abgetragen, sodass Vertiefungen entstehen.
Steigern Sie die Geschwindigkeit, wahrend der Beton
abbindet.

P> Arbeiten Sie bei den ersten 1 bis 3 Durchgéngen mit
Abziehscheiben oder -fligeln.

P> Wenn Sie eine sehr ebene Oberflache wiinschen, arbeiten BAUEN SIE IHR GESCHAFT AUS

Sie anschlieBend mit Finish- oder Kombinationsfligeln. POLIEREN VON BETONOBERFLACHEN
P> Achten Sie bei den Fliigeln auf das richtige Material. Fliigel MIT AU FSITZGLATTERN

aus Stahl und Kohlenstoffstahl sind biegsam und haben lange

Standzeiten, kdnnen den Beton aber verfarben. Wenn es auf Erstellen Sie mit Glattern auf effiziente Art nachhaltig polierte Beton-
die Farbe ankommt (z. B. wenn der Beton mit Farbpigmenten béden. Das neue optimierte Hipertrowel™-Konzept von Husqvarna bietet
versetzt ist), arbeiten Sie mit Kunststofffligeln. lhnen alles, was Sie brauchen: Maschine, Diamantwerkzeuge,

Chemikalien und Support.
P> Durch hohe Umgebungstemperaturen verkiirzt sich die

Trocknungszeit des Betons. Bei heiBem Wetter haben Sie Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website:
also weniger Zeit fur das Fliigelglatten. www.husqvarnacp.com
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DEHNUNGSFUGEN SCHNEIDEN

Wenn die Betonplatte abbindet und sich zu setzen beginnt, entstehen interne
Spannungen. Diese Spannungen missen kontrolliert abgebaut werden, bevor sie zu
unkontrollierten Rissbildungen fihren. Durch Anlegen von Dehnungsfugen im letzten
Schritt der Bearbeitung erzeugen Sie ein Muster von Sollbruchstellen im Beton, die im
unteren Bereich des Schnitts brechen kénnen.

Die Lésung - Ultra Early Entry™. So arbeiten Sie richtig mit

®
Das Husqvarna Soff-Cut®-System ist die optimale Husqvama Soff-Cut”.

Lésung zum Schutz vor unkontrollierter Rissbildung. P> Beginnen Sie mit dem Schnitt, sobald der Beton das Gewicht der Sége
Durch frithzeitiges Schneiden kontrollieren Sie die und des Bedieners tragt, ohne dass sich Spuren abzeichnen oder der

Rissbildung bei Betonplatten bis 225 mm Dicke mit

Beton beschéadigt wird. Das Zeitfenster ist schmal.

nur 25 mm Mindesttiefe innerhalb der griinen Zone P> Legen Sie den Verlauf der Fugen im Voraus fest. Sorgen Sie fir einen
(1bis 2 Stunden nach dem Guss). geraden Schnitt, indem Sie die Linien auf der Flache anreiBen und
ihnen folgen.

> Beginnen Sie die Arbeit nach Méglichkeit mit einer neuen, unbenutzten
Trockenschnitt-Diamantklinge der Husqvarna XL-Baureihe und einer

Gleitplatte.

Wahlen Sie ihre Soff-Cut-Maschine nach den folgenden Aspekten.

Gewiinschte Arbeitsflache und
Ebenheit oder verfligbare Zeit
Flachheit des

Bodens

-_r
MAX. 7l
SCHNITT-
TIEFE j
SOFF-CUT 4200 SOFF-CUT 4000 SOFF-CUT 2000 SOFF-CUT 150

1000-2000 m?

4,6-76 m/min

GESCHWINDIGKEIT

Verfligbare
Antriebsquelle

Die Tiefe der Dehnfuge
muss mindestens 1/8
der Betonplattendicke
bzw. mindestens 25 mm
betragen.




KQ\\\\\\
\\
\



'

HUSQVARNA EXPERTEN
ZU IHREN DIENSTEN

Alle Betonbearbeitungsmaschinen und -gerate von Husqvarna sollen
nicht nur bedienerfreundlich sein, sondern auch problemlos kauflig
zu erwerben, zu betreiben, zu warten und zu reparieren se e
der Grundgedanke, der sich hinter unserem Service-Konzept verbirgt.
In unseren Service Centern treffen Sie auf qualifizierte und
engagierte Mitarbeiter - Experten fir Betonbearbeituﬁ'gsmaschinen
und -geréate von Husqvarna. "
Sie wissen, dass flr Profianwender ein schneller,
die Reparatur der Ausrustung sehr wichtig sind. '
funktionierende, reibungslose Serviceprozesse 2u gewahrlelgfen
haben alle Husqvarna Mitarbeiter im Bereich Sefvice und Ersatzteile
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B Husqvarna

husqvarnacp.de

Husqvarna Deutschland GmbH, Construction Products
Bahnhofstr. 50, D-89168 Niederstotzingen, Tel.: +49 (0)731 490 2540. Fax.: +49 (0)731 490 8540, E-Mail: info.hcp@husqvarna.de

Copyright © 2019 Husgvarna AB (publ). Alle Rechte vorbehalten. Husqvarna und andere Produkt- und Funktionsmarken sind Handelsmarken der Husqvarna Group wie auf www.international.husqvarna.com angegeben.
Wir behalten uns das Recht vor, ohne vorherige Ankiindigung technische Anderungen vorzunehmen.




