
PAS 100-150 HardHat®-Serie 
Mobiles Pumpenaggregat mit 
innovativer Hardhat-Technologie und 
Flügelschallschutzhaube

NEU



Mobiles Pumpenaggregat mit Dieselmotor, 
innovativer Hardhat-Flügelschallschutzhaube
Die trocken ansaugenden Pumpen der PAS-Baureihe sind so konstruiert, dass sie unter allen Bedingun-
gen eine hohe Leistung bieten. Bestehend aus einer Luft Luftabscheidereinheit und einer Vakuumpumpe, 
bietet sie ein schnelles automatisches Ansaugen. Selbst bei Ansaughöhen von mehreren Metern saugt 
die Maschine schnell die Luft aus der Saugleitung ab und beginnt zu pumpen. Zusätzlich eignet sich die 
PAS-Baureihe, dank des halboffenen Laufrads, auch zum Fördern von Flüssigkeiten mit Feststoffen in Sus-
pensionen.
 
Die neuen Modelle PAS 100 und PAS 150 sind mit dem innovativen HardHat® von Atlas Copco ausgestattet, 
hergestellt aus mitteldichtem Polyethylen anstelle von Metall, um den darunter liegenden Arbeitsbereich 
vor den Elementen zu schützen.
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PAS 100-150 HD STAGE V
Diesel - Qmax 500 m³/h  - Hmax 37 m 

Das Aggregat besteht aus einer Wasser-Kreiselpumpe, einem Luft-Wasser-Abscheider und einer Membran-Vakuumpumpe. Über den 
Abscheider entlüftet die Vakuumpumpe kontinuierlich Wasserpumpe und Saugleitung und baut einen Unterdruck auf - die zu fördernde 
Flüssigkeit wird nun automatisch vom umgebenden Luftdruck in die Pumpe gedrückt. Dank des halboffenen Laufrades eignet sich die 
Baureihe PAS auch für die Förderung von Flüssigkeiten mit Feststoffenanteilen.

Sowohl Atlas Copco als auch Varisco verfügen über jahrzehntelange Erfahrung in der Entwicklung und Herstellung von Pumpen. Diese 
jahrelange Erfahrung ermöglicht es uns, Lösungen für die unterschiedlichsten Anwendungen zur Verfügung zu stellen. 
Die PAS 100-150 HD  Baureihe ist mit Funktionen ausgestattet, die die Anforderungen des Marktes nicht nur erfüllen, sondern übertreffen. 
Im Mittelpunkt steht eine effiziente und äußerst vielseitige Pumpe, die für viele Branchen geeignet ist - von der Wasserhaltung auf 
Baustellen, über allgemeine kommunale Entwässerung bis hin zu Notfalleinsätzen wie Hochwasserschutz.

Jens Daners
Produktmanager Pumpentechnik
Tel.	 +49 201 2177-614
Mail:	jens.daners@atlascopco.com

•	 Herausragende Förderleistung in dieser Klasse > Q max 500 m³h
•	 Trocken selbstansaugend bis 7,5 m Saughöhe
•	 Großer Feststoffdurchgang von 76 mm Kugeldurchmesser
•	 Einmaliges Reinigungs- und Wartungssystem > Hinge Cover App >
	 aufklappbare Pumpenfront – schneller und einfacher Zugriff auf die
	 Pumpenhydraulik
•	 Automatischer Betrieb über serienmäßige Schwimmschalter möglich
•	 Digitale Steuerkonsole mit separatem Zugang von außen – die 
	 Maschinenhaube kann geschlossen bleiben.
•	 Kompakt und leicht > nur 900 kg Trockengewicht > geeignet für Pkw-Anhänger
•	 Pumpenstutzen mit Normflansch DN 80 > große Variabilität bei der Installation
•	 Vollverzinkter Schlittenunterbau mit Staplertaschen
•	 Kultivierter und leistungsstarker Drei-Zylinder Kohler Turbo Dieselmotor
•	 Optional lieferbar a) Pumpenhydraulik in Edelstahl (Salzwasser) b) Anschluss 
	 für externen Kraftstofftank und c) Telematik System Fleet Link – 
	 diese Vielfalt ist in dieser Klasse selbstverständlich.

PAS - Zentrifugalpumpen mit Vakuumansaugung

Anwendungen

Anwendungen
Pumpe
Hohe Effizienz: 68% (B.E.P.).

Schnelles trockenes Ansaugen
Bis zu einer Höhe von 7,5 m.

Hohe Verschleißbeständigkeit
Für abrasive Flüssigkeiten und trübes Baugrubenwasser

Halboffenes Laufrad
Freier Kugeldurchgang bis 76 mm (3”).

Membran-Vakuumpumpe
Ölfrei, trockenlaufgeeignet: keine Kontamination 
der Umwelt.

Mechanische Dichtung im Ölbad
Ermöglicht einen Trockenlaufbetrieb

Verschleißplatte
Leicht austauschbare Verschleißplatten aus Gusseisen
mit Gummierung (G11) oder aus Edelstahl.

Einfache Wartung
Abklappbare Flügeltüren für schnellen Zugang zur
Pumpenhydraulik - ohne externe Hebewerkzeuge.
Einfach austauschbarer Lamellen-Keilriemen.

Leistungen

Für eine Demo 
sprechen Sie uns an!



Ihr Atlas Copco Partner:

Atlas Copco Power Technique GmbH
Langemarckstraße 35  |  45141 Esssen
Tel. +49 201 2177-0
info.powertechnique@de.atlascopco.com
atlascopco.de

PAS 150 HD STAGE V
Technische Daten

Modell PAS 150 HD

Q max. 500 m3/h - 83.334 l/min - 139l/s

H max. 37 m (121 ft)

Q max Eff. 1340 m3/h - 5.670 l/min - 95l/s

Max. Wirkungsgrad 77%

Saugstutzen Flansch DIN 80

Druckstutzen Flansch DIN 80

Laufradtyp Halboffen, 2 Flügel

Freier Kugeldurchgang 76 mm (3”)

Material G11 F11

Gehäuse Gusseisen EN-GJL-200 Gusseisen EN-GJL-200

Laufrad Sphäroguss EN-GJS-400 Edelstahl CF8M

Verschließplatten Gummiertes Gusseisen EN-GJL-200 Edelstahl CF8M

Anz. Platten 2 2

Welle Stahl 39NiCrMo3 Edelstahl SAF 2205

Wellendichtung Wolframcarbid / Wolframcarbid Wolframcarbid / Wolframcarbid

Dichtung VITON VITON

Marke Kohler

Modell KDI 1903TCR (KL69)

Typ Diesel Direkteinspritzung, ansaugend

Hubraum 1.861 cm³ (114 in³)

Anz. Zylinder 3

Kühlung Luft

Drehzahl-Typ Variabel

Standarddrehzahl 2.000 rpm

EU-Emissionen 2002/88/CE Stage V

Motorstart Elektrisch

Startspannung 12 V

Drehzahl [rpm]  1400 1600 1800 2000

Verbrauch [l/h] 6,7 7,7 8,3 8,4

Leistung [kW] 27,7 31,7 33,6 34

Leistung [HP] 37,1 42,5 45,1 45,6

Vakuumpumpe V20

Funktionsprinzip Membranpumpe

Luftkapazität nominal 50 m³/h (29.4 cfm)

Max. Vakuumleistung 0,9 bar

Separatortyp Valmatic

Separatormaterial Gusseisen EN-GJL-200

Antrieb Lamellenkeilriemen

PAS 150HD

Abmessungen 1200x23200x1480 mm
44 x 91 x 58 “

H Saugstutzen 0,56 m (1.8 ft)

Trockengewicht (HT44) 1.150 kg (2,540 lb)

Geräuschpegel 68dB(A) @10m

Leistungen

Motoren

Ansaugsystem
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Für eine Demo 
sprechen Sie uns an!


